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Handsystem
KD/HD-teknologi

Beskrivelse av sveisemetode

TiPTiG DV system KD/HD brukes til & generere
tradelektrodens lineaere, kontinuerlige, trinnlgst
justerbare bevegelse fremover. Samtidig blir
denne bevegelsen overlagret av en ytterligere ®
fremover- og bakoverbevegelse av tradelektroden.

Dette danner en kinetisk energi som beveger smeltebadet prosessikkert og dynamisk. Ved hjelp av en
ekstra stremkilde blir tradelektroden forvarmet gjennom motstandsoppvarmingen mens tradelektroden
bergrer smeltebadet.

Handsystemets komponenter

TIG sveiseapparat

TiPTiG HD/KD slangepakke for forbindelse TIG anlegg - TiPTiG DV system

TiPTiG HD/KD DV system hand

TiPTiG HD/KD TIG brennersystem 220 A, 280 A, 400 A, 550 A med fastinstallert brennerhode eller
brennerhalsskiftesystem, lengder fra 4,0-7,0 m

B TiPTiG HD/KD TIG brenner-reservedelsbokser sma og store utfgrelser
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Bruksomrader

TIG vekselstram for kaldtradanvendelser, TIG likestrgm for varmtradanvendelser

Materialer for varmtradanvendelser

Kaldtrad: aluminium

Varmtrad: lavlegerte, middels legerte, hgylegerte materialer; alloy-, duplex-, super duplex-, kobber-,
inconel- og titankvaliteter, stellitt, hgyt varmefaste og galvaniserte materialer

Fordeler med metoden

Manuell TIG-sveising like rask som MIGMAG, i tvangsposisjoner enda enklere og raskere
pga. dynamikken

Sveising med parameterkombinasjon i alle posisjoner

Enkel bearbeiding av alle sveisbare materialer med lysbue-handsveising
Avsmeltingseffekt opptil 3,5 kg/t

Lave strekningsenergier

Miljgvennlig sveising som gir mindre plager hos sveisere, spruter ikke, sveert lite utslipp, ingen
stay fremkalt av lysbuer

Utmattingssikker sveising da det kreves liten kraft og konsentrasjon

Kan enkelt kobles til alle TIG-strgmkilder som finnes pa markedet

Kun 32 V ELV som styrespenning
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